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Biegemodell von Huth Vergleich
1600

Manual
1605 

Essential
2806
Auto

2600 
HD

2650
Fab

2660
Fab

3006
Vertical

Biegekraft 58.000 lbs 58.000 lbs 58.000 lbs 58.000 lbs 58.000 lbs 58.000 lbs 58.000 lbs

Manuell oder automatisch Manuell Manuell Auto Auto Auto Auto Auto

Motor 5 PS 5 PS 5 PS 7,5 PS 7,5 PS 7,5 PS 5 PS

Hauptzylinder
5-Zoll-

Bohrung
5-Zoll-

Bohrung
5-Zoll-

Bohrung
6-Zoll-

Bohrung
5-Zoll-

Bohrung
6-Zoll-

Bohrung
5-Zoll-

Bohrung

Endbearbeitung Voll Nur Seg exp Voll Voll Keine Keine Keine

Arbeitszyklus Diskontin. Diskontin. Diskontin. Diskontin. Kontinuierlich Kontinuierlich Kontinuierlich

Biegeebene Horiz. Horiz. Horiz. Horiz. Horiz. Horiz. Vertikal

Biegen von Rohren mit
rundem Querschnitt
Maximaler AD der Rundrohre 3 Zoll 3 Zoll 3 Zoll 3 Zoll 3 Zoll 3 Zoll 3 Zoll

Max. Wanddicke bei 3-Zoll-Rundrohr* Stärke 13 Stärke 13 Stärke 13 Stärke 10 Stärke 13 Stärke 10 Stärke 13

Max. Wanddicke bei 2-Zoll-Rundrohr* 3/16 Zoll 3/16 Zoll 3/16 Zoll 1/4 Zoll 3/16 Zoll 1/4 Zoll 3/16 Zoll

Biegen von Rohren mit 
quadratischem Querschnitt
Max. Seitenlänge bei quadratischem 
Querschnitt

2 1/2 Zoll 2 1/2 Zoll 2 1/2 Zoll 3 Zoll 2 1/2 Zoll 3 Zoll 2 1/2 Zoll

Max. WandStärke bei quadratischem 

Querschnitt * (Seitenlänge oben)
Stärke 14 Stärke 14 Stärke 14 Stärke 12 Stärke 14 Stärke 12 Stärke 14

Biegen von Rohren mit 
rechteckigem Querschnitt
Max. Wandung ... 2 mal 3, lange Seite NA NA NA 1/8 Zoll NA 1/8 Zoll NA

Max. Wandung ... 2 x 3, lange Seite Stärke 12 Stärke 12 Stärke 12 Stärke 10 Stärke 12 Stärke 10 Stärke 12

Biegen von Rundstäben

Max. AD* 1 3/8 Zoll 1 3/8 Zoll 1 3/8 Zoll 1 7/8 Zoll 1 3/8 Zoll 1 7/8 Zoll 1 3/8 Zoll

Gängige Eigenschaften – alle Huth-Biegemaschinen

Mittellinienradius 3 1/2 Zoll, 4 Zoll, 5 Zoll

Spannungsoptionen 208 bis 240, Hochspannung

Phasen-Optionen 50 Hz, 60 Hz, ein- oder dreiphasig 

Mindest-AD 1/2 Zoll

Hinweis: *90-Grad-Biegung, die gezeigten Biegeparameter gelten für weichen, unlegierten Stahl.                                  
Für andere Werkstoffe (z. B. Edelstahl, Speziallegierungen usw.) gelten unterschiedliche maximale Leistungsparameter.           
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